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KOSTER KB-Pox IN

- Patent na znak handlowy "KB-POX" nr 395 06 702

Instrukcja techniczna IN 231

Data: 2023-09-15

- Raport z badari MPA Braunschweig (1200/625/17) z dnia 9.05.2017 Badanie zywicy epoksydowej KOSTER KB-Pox IN wg DIN EN 1504-5

Dwusktadnikowa, epoksydowa zywica iniekcyjna do sitowego

zespalania rys

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
17
IN 231
EN 1504-5:2004

0761 Iniekcje elementéw budowli w
celu sitowego zespolenia rys,
pustek i szczelin w betonie w
budowlach i pracach
inzynierskich
U(F1)(W1)(1/2)(8/30)(1)

Przyczepnos¢ > 2,0 MPa

Skurcz objetosciowy <3%

Lepkosé 175 mPas

Temperatura zeszklenia >+40°C

Iniektowalno$¢ w suchy materiat 0,1 mm

Iniektowalno$¢ w niesuchy 0,1 mm

materiat

Trwato$é (kompatybilno$é z Kohezyjne zerwanie w betonie
betonem)

Dziatanie korodujace
Uwalnianie substancji
niebezpiecznych

nie ma dziatania korodujacego
Zgodnie z punktem 5.4, normy EN
1504-5

Wiasciwosci

KOSTER KB-Pox IN jest bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowg
iniekcyjna zywica epoksydowa o niskiej lepkosci. Produkt nie zawiera
wypetniaczy i zmigkczaczy, przez co ograniczone jest zjawisko
sedymentacii na dnie opakowania. Zywica iniekcyjna KOSTER KB-Pox
IN odznacza sie wysoka przyczepnoscig do betonu, kamienia,
elementéw murowanych oraz stali. Zywica dzieki bardzo wysokiej
zdolnosci penetracji trwale uszczelnia i taczy rysy oraz pekniecia, a
takze wzmacnia strukturg materiatéw budowlanych.

KOSTER KB-Pox IN spetnia wymagania niskiej emisyjnosci zgodnie z
wytycznymi AgBB dla klasy A+.

Dane techniczne

Czas otwarty (wg EN ISO 9514) ok. 45 Min.

(+20 °C,ilos¢: 100 g)
Temperatura aplikaciji min. + 8 °C
Idealna temperatura aplikacji +15°C
Gestos¢ po zmieszaniu sktadnikéw ok.1,0g/cm?®

(DIN 53479)

Lepko$¢ po zmieszaniu (ISO 2555) ok. 170 mPa.s (+ 23 °C)

Wytzrymatosé na $ciskanie (po 7 >80 N/ mm?
dniach)

Wytrzymato$¢ na zginanie (po 7 >35N/mm?
dniach)

Przyczepno$¢  (Beton  C50/60, >4 N/mm?
suchy)

Przyczepnoé¢  (Beton  C50/60, >2N/mm?
wilgotny)

Kolor z6tto-pomaranczowy (sktadnik B)
Proporcje mieszania (wagowo) 3,14:1(A:B)
Proporcje mieszania (obj.) 28:1(A:B)

Zastosowanie

Zywica iniekcyjna KOSTER KB-Pox IN jest stosowana bez wstepnej
iniekcji do zamykania suchych oraz zawilgoconych rys i peknieé,
szczelin oraz ubytkéw i pustek w betonie. KOSTER KB-Pox IN jest
stosowana w przypadku, gdzie brzegi rysy lub nieréwnych elementéw
konstrukcji musza by¢ potgczone strukturalnie. Zywica moze byé
podawana metodg iniekcji cisnieniowej lub poprzez nasaczanie rys
(zalewanie).

Podioze

Podtoze moze by¢ suche lub lekko zawilgocone, wolne od luznych
czesci, zaolejen, zattuszczen i innych zanieczyszczen. W przypadku
obecnosci wody w rysie nalezy jg usuna¢ przed przystgpieniem do
iniekcji.

Sposob wykonania

Mieszanie sktadnikow:

Obydwa sktadniki A i B (przechowywane w temperaturze pokojowej)
nalezy przemieszaé za pomocg mieszadta wolnoobrotowego. Potaczy¢
komponenty A i B w odpowiednich proporcjach i wymieszaé przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego do uzyskania jednorodnej
konsystencji, bez smug. Uzycie mieszadta do zywic (koszykowego)
pozwoli unikng¢ napowietrzenia materiatu. W celu unikniecia btedéw
podczas przygotowywania zywicy, materiat przela¢é do czystego
naczynia i przemiesza¢ ponownie.

Iniekcja ci$nieniowa rys

Rozmieszczenie pakeréw iniekcyjnych zalezne jest od szerokosci i
przebiegu rysy. Srednica otworu zalezna jest od stosowanego pakera
iniekcyjnego. Otwory powinny by¢ wiercone naprzemiennie do rysy, w

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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odstepach maksymalnie 15 cm. KOSTER Paker lamelowy wbijany Art. nr IN 909 001
W przypadku drobnych rys, rozstaw otworéw powinien by¢ mniejszy. KOSTER Paker jednodniowy Art. nr IN 922 001
Otwory nalezy wierci¢ pod katem ok. 45° do rysy. Zywice nalezy KOSTER Pompa iniekcyjna 1K Art. nr IN 929 001
wykorzysta¢ natychmiast po wymieszaniu sktadnikéw, przed KOSTER IN 988 Mieszadto do zywic Art. nr IN 988
uptynieciem czasu otwartego (ok. 45 minut). Zywice wttaczaé przy KOSTER IN 989 Art. nr IN 989
uzyciu jednokomponentowej pompy iniekcyjnej, np. KOSTER 1K. Ryse KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010

przed wykonaniem iniekcji nalezy zamkna¢ za pomoca zaprawy
szybkowigzacej KOSTER KB-Fix 5. Iniekcje prowadzi sie od dotu do
géry. Po utwardzeniu zywicy nalezy zdemontowa¢ pakery, a otwory
zamknaé zaprawa KOSTER KB-Fix 5.

Wypetnienie rys w elementach poziomych

Zywica iniekcyjna KOSTER KB-Pox IN moze byé stosowana réwniez
do wypetniania rys poprzez nasaczanie. Do tego celu przeznaczone sg
1 kg opakowania kombi z tworzywa sztucznego. Sktadnik B nalezy
wla¢ do pojemnika ze skladnikiem A, zamkna¢ pojemnik i nastgpnie
intensywnie potrzagsa¢ pojemnikiem przez ok. 30 sek. w celu
wymieszania sktadnikow. Po wymieszaniu sktadnikdw nalezy nakrecis
stozkowg koricowke na pojemnik i zywice mozna aplikowaé
bezposrednio w poziome rysy.

Zuzycie
ok. 1 kg /| pustej przestrzeni

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czysci¢ za pomoca preparatu
KOSTER Universal Reiniger.

Opakowania
IN 231 001 Opakowanie kombi 1 kg
IN 231 006 Opakowanie kombi 6 kg

Przechowywanie

Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +10 °C do + 30 °C w
oryginalnie zamknietych opakowaniach. Materiat moze byé
przechowywany 12 miesigcy. Za utylizacje pustych opakowan
odpowiedzialny jest koricowy uzytkownik. Utylizacja pustych opakowan
powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Srodki ostroznosci

Srodki ostroznosci

Nosié okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczy¢ otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku
wttaczania zywicy pod ci$nieniem. Podczas iniekcji nie staé
bezposrednio przed pakerem.

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu, instrukcjg techniczng oraz nalezy stosowaé
sie do przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Inne uwagi

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu sie materiatu. W czasie wykonywania robét nalezy
obowigzkowo stosowac sig do zalecer\ instrukcji technicznej produktu.
Nizsze temperatury wptywajg na obnizenie szybkosci wigzania
produktu, wyzsze temperatury i wieksze ilosci materiatu przyspieszajg
proces wigzania produktu.

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTER KB-FIX 5 Art.nr C515015
Klamra do taczenia peknigtych posadzek Art. nr CT 910
KOSTER Paker whijany 12 Art. nr IN 903 001

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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